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29282 – FRAMECOAT PVC 
 
 
 
 
 
 
 

 
1000 ml + 

200 ml + 

250-350 ml 

 
Pot-life a 20° C: 
6 horas 

20” DIN 4 
a 20° C 

Ø 1,4 mm 

4 kg/cm2 

HVLP: 
Ø 1,2-1,4 mm 

2-2,5 kg/cm2 
N.º de demãos: 2-3 

Ao ar a 20° C 
Manejável: 4-6 horas 

Em profundidade: 7 dias 

Em estufa a 60°C: 

60 min. 

 
 
 

DESCIÇÃO 
 

Esmalte acrílico semimate de dois componentes (cerca 45 graus de brilho), com adesão  directa 
sobre substratos em PVC. 

 
USO 

 

Pintura de substratos em PVC rígido, perfis de janelas em PVC e substratos em ABS e PC/ABS. 

 
CARACTERÍSTICAS 

 

  Aspecto uniforme 
  Fácil aplicação 
  Boa resistência ao tempo 
  Excelentes características de protecção do PVC exposto ao sol 
  Excelente adesão no PVC, ABS e PC/ABS 

 
PREPARAÇÃO DO SUBSTRATO 

 

PVC, ABS e PC/ABS: desengordurar com 00617 PLASTIC CLEANER . 

 
APLICAÇÃO 

 

À pistola. 

Proporção de mistura: 

 
 
 
 
em peso e em volume 

FRAMECOAT PVC 1000 partes 
29342 LECHSYS ISOLACK ESP HARDENER (endurecedor) 200 partes 
00824 (SLOW)-00825 LECHSYS UNIVERSAL THINNER (diluentes) 250-350 partes 
ou 00740 (SPEEDY)-00741 (MEDIUM)-00742 (SLOW) THINNER AUTOREF. (diluents repintura auto.) 

 
 

Pot-life a 20 °C: 6 horas 
Viscosidade de aplicação a 20 °C: 20” DIN 4 
Ø Bico: convencional 1,4 mm; HVLP 1,2-1,4 mm 
Pressão de ar: convencional 4 kg/cm2; HVLP 2-2,5 kg/cm2 
N.º de demãos: 2-3 
Espessura recomendada: 30 µ 
Rendimento teórico:   1 l mistura = 8.5 m² a 30 µ 

1 kg mistura = 7,5 m² a 30 µ 
V.O.C. do produto pronto a aplicar: ~ 600 g/l 
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SECAGEM 
 

Ao ar a 20°C 
 

Livre de poeiras: 30 min. 
Manejável: 4-6 horas 
Em profundidade: 7 dias 

 
Em estufa a 60°C 

60 min. (depois de 20 min. flash-off) 

 
O endurecimento completo do produto ocorre nos próximos 7 dias após a aplicação. 

 
OBSERVAÇÕES 

 

O grau de brilho obtido com o with 29282 é de cerca 45^. 
Considere ainda: 
  quanto maior a espessura aplicada, maior será o grau de brilho 
  em secagens na estufa obtém acabamentos mais brilhantes com a mesma espessura aplicada. 
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Os presentes dados são fruto de provas escrupulosamente controladas e contêm os nossos maiores e mais actualizados conhecimentos. 
Estes dados servem unicamente como informação e não podem representar obrigações de responsabilidade da nossa empresa, nem ser um 
pretexto para reclamações que possam ser relacionados à utilização dos produtos descritos. ESTE PRODUTO É PARA SER UTILIZADO 
POR PROFISSIONAIS. 
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