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LECHLER
29102 - EPOBUILD PRIMER 2K
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1000 ml + 22-30" DIN4 2 1,6-1,9 mm 70-120 p Ao ara 20°C
500 ml + at20 °C 4 Kg/cm2 Ao toque: 5 horas
0-100 ml HVLP: Em profundidade: 48
2 1,4-1,8 mm horas
Pot-life a 20°C: 2-2.5 Kg/cm2 Emestufaa 60°C:
4 horas N°de deméos: 2 60 min.

DESCRICAO
Priméario epdxido de dois componentes com alto poder de enchimento.

uso

Usado como priméario e aparelho em carrocarias comerciais e industria em geral.

CARACTERISTICAS

Facil aplicacdo
Grande aderéncia:
< Aco
- Chapa electro-galvanizada e galvanizada quente
« Aluminio e seus derivados
Bom poder anticorrosivo
Facil aplicacao vertical
Grande poder de enchimento
F&cil de lixar
Possibildade de aplicacdo em sistemas “molhado sobre molhado” e “seco sobre seco”
Isento de cromatos

PREPARACAO DE SUBSTRATO

Chapa negra: lixar, despolir.

Aco: desengordurar cuidadosamente com 00695 SOLVENTE ANTISILICONE SLOW e lixar.

Aluminio e seus derivados: desengordurar cuidadosamente com 00695 SOLVENTE ANTISILICONE
SLOW. Lixar ou passar Scotch Brite.

Chapa electro-galvanizada: desengordurar cuidadosamente 00695 SOLVENTE ANTISILICONE SLOW.
Chapa galvanizada quente: desengordurar com 00695 SOLVENTE ANTISILICONE SLOW e lixar
cuidadosamente.

Vetroresina: desengordurar com 00695 SOLVENTE ANTISILICONE SLOW e lixar caso necessario.

APLICACAO

A pistola.

Preparacdo de mistura: em peso em volume
EPOBUILD PRIMER 1000 g 1000 ml
29302 EPOBUILD PRIMER INDURITORE (endurecedor) 300 g 500 ml
00516 EPODUR DILUENTE (diluente) 0-100 g 0-150 ml
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Pot-life a 20 “C: 4 horas
Viscosidade de aplicagdo 20 <C: 22-30” DIN 4
@ Bico: 1,6 - 1,9 mm; HVLP 1,4 - 1,8 mm
Pressdo de ar: 3,5 - 4,5 Kglcm?; HVLP 2 - 2,5 Kg/cm?
N° de demé&os: 2-3
Espessura recomendada: 70 - 120 p
Rendimento teérico: 1 | de mistura = 4,5 m* a 100
H
1 kg de mistura=3,5m? a 100 p
V.0.C. (em media) do produto pronto a aplicar: ~ 500 g/

SECAGEM

Ao ar a 20°C:

Livre de poeiras: 15-20 min.
Ao toque: 5 horas

Lixar apds 18-20 horas

Em profundidade: 48 horas

Em estufa a 60°C:
60 min.

LIXAGEM E FASES SEGUINTES

Pode receber betume poliéster apds 8-10 h a 20°C:

Sistema seco sobre seco
Lixar com lixa a seco P280-320

Sistema molhado sobre molhado
Acabamentos de 1 h a 12 h (a 20°C) com esmaltes acrilicos (ACRITOP) ou poliuretanos (ISOLACK)
ou sintéticos (SYNTOLACK).

NOTAS

N&o se recomenda a aplicagdo do produto com temperaturas inferiores a 15°C.

Tratando-se de um produto isento de cromatos, recomenda-se a realizacdo de férmulas que NAO
contenham as bases 29011-29012-29026, j& que estas tém na sua composi¢do cromatos, o que aumenta a
toxicidade do produto.

Procure as formulas que quer produzir em SOTTOTINTE (undercoats) e DATABOX.
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Os presentes dados sdo fruto de provas escrupulosamente controladas e contém 0s nossos maiores e mais actualizados conhecimentos.
Estes dados servem unicamente como informagéo e ndo podem representar obriga¢es de responsabilidade da nossa empresa, nem ser um
pretexto para reclamagdes que possam ser relacionados a utilizagdo dos produtos descritos. ESTE PRODUTO E PARA SER UTILIZADO
POR PROFISSIONAIS.




